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ESMALTE HIPERLUX AQUOSO

ESMALTE ALQUIDICO AQUOSO BRILHANTE Ref.: 1122

(escrita segundo o novo acordo ortogrdfico)

IDENTIFICAGCAO TECNICA Esmalte alquidico aquoso.

CAMPO DE UTILIZACAO Destina-se a acabamentos de alta qualidade na
indUstria de construcdo civii e metalomecénica em
exteriores e interiores, sobre madeira ou ferro.

PROPRIEDADES - Esmalte aquoso com a performance de um
Sintético
- Excelente Dureza
- Bom Brilho
- Facil aplicacdo
- Boa elasticidade.
- Boa lacagem.

CARACTERISTICAS FiSICAS (Referente ao Branco).
- Cor Branco e outras
- Aspecto da pelicula seca Brilhante.
- Teor de sélidos em volume 39+ 2%
- Rendimento pratico 8 a 10 m?/L
- Espessura recomendada por demdo 30 um

- Tempos de secagem ( T.20°C e H. 50%)

Tato 3 horas
- Compostos Orgdnicos Volateis (COV) Valor limite da UE para este produto (Cat.A/d): 130 g/l
(2010).

Este produto contém no mdaximo 55 g/l COV.*

, BARBOT - ndastria do Tntas, S.A. _NoTo_: *O vqlor indicodo. d~e COV refere-se ao produto pronto a aplicar,
f B“HB“T 4410-295, Canelas, Vila Nova de Gaia incluindo a finfagem, diluicdo, etc., com produtos da nossa empresa e por
< oL | o 22T 109218 nds recomendados. N&o nos responsabilizamos pelos produtos que sejam
obtidos por misturas de produtos por nés ndo recomendados.

www.barbx
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CARACTERISTICAS DE APLICACAO

- Preparacgdo da superficie

¢ Madeiras

* Ferro

- Condigoes ambientais

A superficie a pintar deve estar bem seca e isenta de
poeiras e gorduras.

Em madeiras novas recomenda-se o seu tfratamento
com IMUNIZADOR. No caso de repinfura deve-se lixar
cuidadosamente a superficie aplicando de seguida 2 a
3 demdos do ESMALTE HIPERLUX BRILHANTE.

A superficie deve estar bem seca e limpa, isenta de
poeiras, gorduras e ferrugem. A remogdo da ferrugem
pode ser feita com o BARBOT ANTI-FERRUGEM, apds o
que deve ser aplicado um primdrio anticorrosivo
aquosos ou secagem rdpida. Por fim aplicar 2 a 3
demdos de ESMALTE HIPERLUX BRILHANTE.

Temperatura ambiente — Superior a 7 °C

Humidade relativa — Inferior a 80%

Humidade do suporte — Inferior a 5%

Temperatura do suporte — 2 a 3 °C acima do ponto de
orvalho.

INSTRUCOES DE APLICACAO

- Preparagao do produto

- Processo de aplicagdo

- Diluentes e proporgado de diluigdo

- Nomero de demados

- Intervalo entre demados

- Diluente de limpeza

Agitar até homogeneizacdo completa.

Trincha ou rolo de pélo curto.

Trincha / Rolo sem diluicdo
Pistola com 10% diluicdo com dgua

2a3

6 horas no minimo.

Agua

ESTABILIDADE EM ARMAZEM

Temperatura Minima - 5 °C
Temperatura Mdxima - 35 °C

RISCOS E SEGURANCA

Consultar a ficha de seguranca em www.barbot.pt

agosto 2013
(substitui a de dezembro de 2008)

As caracteristicas deste produto poderdo ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua investigacdo e
desenvolvimento da Barbot — IndUstria de Tintas, S.A. Esta informacgdo baseia-se no nosso actual conhecimento do produto, contudo, devido ao
facto das suas condi¢cdes de utilizagdo se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sdo dadas quaisquer garantias de resultados.
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